
 

শিল্প ইউশিট বা প্রকল্পল্পর শবশিন্ন শবিাল্পের জন্য প্রল্প াজিী  িশি: 

 

Green (সবুজ): 

 

১। ও াি স্টপ সাশিিস (ওএসএস) শসল্পস্টল্পের োধ্যল্পে আল্পবদি জো দদও া 

২। পশরল্পবি সংরক্ষণ শবশি ১৯৯৭ (সংল্পিাশিত ২০০২) এর অিীল্পি তফশসল-১৩ এর অিীল্পি শিি িাশরত শফ 

৩। শিল্প ইউশিট বা প্রকল্প সম্পল্পকি সািারণ তথ্য; 

৪। কাঁচাোল এবং উৎপাশদত পল্পের সঠিক শববরণ; এবং 

৫। স্থািী  কর্তিপল্পক্ষর কাছ দিল্পক অিাপশি সিদ (শিি িাশরত ফে ি); 

 

যশদ একটি শিল্প ইউশিট বা সবুজ শবিাল্পের প্রকল্পল্পর জন্য একটি পশরল্পবিেত ছাড়পল্পের জন্য একটি আল্পবদি অনুল্পেদ 

৭(৬) এর সাল্পি উশিশিত প্রাসশিক িশি সহ অনুল্পেদ ৭(৫) এর অিীল্পি করা হ , তাহল্পল, আল্পবদি প্রাশির ১৫ শদল্পির 

েল্পধ্য, সাটি িশফল্পকট ইস্যু করা হল্পব বা এই িরল্পির প্রতুাখ্যাল্পির উপযুক্ত কারণ উল্পিি কল্পর আল্পবদি প্রতুাখ্যাি করা 

হল্পব। 

 

Orange-A (কেলা-ক): 

 

১। ও াি স্টপ সাশিিস (ওএসএস) শসল্পস্টল্পের োধ্যল্পে আল্পবদি জো দদও া 

২। পশরল্পবি সংরক্ষণ শবশি ১৯৯৭ (সংল্পিাশিত ২০০২) এর অিীল্পি তফশসল-১৩ এর অিীল্পি শিি িাশরত শফ 

৩। শিল্প ইউশিট বা প্রকল্প সম্পল্পকি সািারণ তথ্য; 

৪। কাঁচাোল এবং উৎপাশদত পল্পের সঠিক শববরণ; 

৫। স্থািী  কর্তিপল্পক্ষর কাছ দিল্পক অিাপশি সিদ (শিি িাশরত ফে ি); 

৬। প্রশি া প্রবাহ শচে; 

 

যশদ অনুল্পেদ ৭(৫) এর অিীল্পি অনুল্পেদ ৭(৬) এ উশিশিত প্রাসশিক িশি সহ একটি আল্পবদি করা হ , তাহল্পল 

একটি অল্পরঞ্জ- A কুাটােশর শিল্প ইউশিট বা প্রকল্পল্পর দক্ষল্পে, আল্পবদি প্রাশির ৩০ শদল্পির েল্পধ্য। 

 

Orange-B (কেলা-ি): 

 

১। ও াি স্টপ সাশিিস (ওএসএস) শসল্পস্টল্পের োধ্যল্পে আল্পবদি জো দদও া 

২। পশরল্পবি সংরক্ষণ শবশি ১৯৯৭ (সংল্পিাশিত ২০০২) এর অিীল্পি তফশসল-১৩ এর অিীল্পি শিি িাশরত শফ 

৩। শিল্প ইউশিট বা প্রকল্পল্পর সম্ভাব্যতা সম্পল্পকি শরল্পপাট ি (শুধুোে প্রস্তাশবত শিল্প ইউশিট বা প্রকল্পল্পর জন্য প্রল্পযাজু); 

৪। শিল্প ইউশিট বা প্রকল্পল্পর প্রািশেক পশরল্পবিেত পরীক্ষার শরল্পপাট ি, এবং প্রশি া প্রবাহ শচে, দলআউট প্ল্ুাি 

(এফ্লুল্প ন্ট শিটল্পেন্ট প্ল্ুাল্পন্টর অবস্থাি দদিাল্পিা), ইউশিট বা প্রকল্পল্পর ইফ্লুল্প ন্ট শিটল্পেন্ট প্ল্ুাল্পন্টর (ইটিশপ) িকিা 

(এগুশল শুধুোে প্রল্পযাজু একটি প্রস্তাশবত শিল্প ইউশিট বা প্রকল্পল্পর জন্য); 

৫। শিল্প ইউশিট বা প্রকল্পল্পর জন্য পশরল্পবি ব্যবস্থাপিা পশরকল্পিা (EMP), এবং প্রশি া প্রবাহ ডা াগ্রাে, দলআউট 

প্ল্ুাি (এফ্লুল্প ন্ট শিটল্পেন্ট প্ল্ুাল্পন্টর অবস্থাি দদিাল্পিা), এফ্লুল্প ন্ট শিটল্পেন্ট প্ল্ুাল্পন্টর িকিা এবং ইটিশপর কায িকাশরতা 



সম্পল্পকি তথ্য সম্পল্পকি প্রশতল্পবদি। ইউশিট বা প্রকল্প, (এগুশল শুধুোে শবদ্যোি শিল্প ইউশিট বা প্রকল্পল্পর জন্য 

প্রল্পযাজু); 

 

যশদ অনুল্পেদ ৭(৫) এর অিীল্পি অনুল্পেদ ৭(৬) এ উশিশিত প্রাসশিক িশি সহ একটি আল্পবদি করা হ , তাহল্পল 

অল্পরঞ্জ-শব কুাটােশর শিল্প ইউশিট বা প্রকল্প, আল্পবদি প্রাশির 60 শদল্পির েল্পধ্য, একটি অবস্থাি ছাড়পল্পের িংসাপে 

হল্পত হল্পব। জাশর করা বা আল্পবদি প্রতুাখ্যাি করা হল্পব এই িরল্পির প্রতুাখ্যাল্পির উপযুক্ত কারণ উল্পিি কল্পর। 

 

Red (লাল): 

 

১। পশরল্পবি সংরক্ষণ শবশি ১৯৯৭ এর অিীল্পি শিি িাশরত ফে ি-৩ এর োধ্যল্পে আল্পবদি 

২। পশরল্পবি সংরক্ষণ শবশি ১৯৯৭ (সংল্পিাশিত ২০০২) এর অিীল্পি তফশসল-১৩ এর অিীল্পি শিি িাশরত শফ 

৩। শিল্প ইউশিট বা প্রকল্পল্পর সম্ভাব্যতা সম্পল্পকি শরল্পপাট ি (শুধুোে প্রস্তাশবত শিল্প ইউশিট বা প্রকল্পল্পর জন্য প্রল্পযাজু); 

৪। শিল্প ইউশিট বা প্রকল্পল্পর সাল্পি সম্পশকিত প্রািশেক পশরল্পবিেত পরীক্ষা (আইইই) এবং ইউশিট বা প্রকল্পল্পর 

পশরল্পবিেত প্রিাব মূল্যা ি (ইআইএ) এবং এর প্রশি া প্রবাহ শচল্পের িতিাবলী (টিওআর) সম্পশকিত প্রশতল্পবদি; বা 

পশরল্পবিেত প্রিাব মূল্যা ি (EIA) প্রশতল্পবদি পশরল্পবি অশিদির দ্বারা পূল্পব ি অনুল্পোশদত দরফাল্পরল্পের িতিাবলীর 

শিশিল্পত ততশর করা হল্প ল্পছ, সাল্পি দলআউট প্ল্ুাি (এফ্লুল্প ন্ট শিটল্পেন্ট প্ল্ুাল্পন্টর অবস্থাি দদিাল্পিা হল্পে), প্রল্পসস দলা 

ডা াগ্রাে, বজিু দিািল্পির িকিা এবং সে সূচী। ইউশিট বা প্রকল্পল্পর প্ল্ুান্ট, (এগুশল শুধুোে একটি প্রস্তাশবত শিল্প 

ইউশিট বা প্রকল্পল্পর জন্য প্রল্পযাজু); 

৫। শিল্প ইউশিট বা প্রকল্পল্পর জন্য পশরল্পবি ব্যবস্থাপিা পশরকল্পিা (ইএেশপ), এবং প্রশি া প্রবাহ ডা াগ্রাে, দলআউট 

প্ল্ুাি (এফ্লুল্পয়ন্ট শিটল্পেন্ট প্ল্ুাল্পন্টর অবস্থাি দদিাল্পিা), িকিা এবং ইউশিট বা প্রকল্পল্পর এফ্লুল্প ন্ট শিটল্পেন্ট প্ল্ুাল্পির 

কায িকাশরতা সম্পল্পকি তথ্য সম্পল্পকি প্রশতল্পবদি। (এগুশল শুধুোে শবদ্যোি শিল্প ইউশিট বা প্রকল্পল্পর জন্য প্রল্পযাজু); 

 

যশদ অনুল্পেদ ৭(৫) এর অিীল্পি ৭(৬) অনুল্পেল্পদ উল্পিশিত প্রাসশিক িশি সহ একটি আল্পবদি করা হ , তাহল্পল দরড 

কুাটােশরর শিল্প ইউশিট বা প্রকল্প, আল্পবদি প্রাশির ৬০ শদল্পির েল্পধ্য, একটি অবস্থাি ছাড়পে প্রদাি করা হল্পব বা 

এই িরল্পির প্রতুাখ্যাল্পির উপযুক্ত কারণ উল্পিি কল্পর আল্পবদি প্রতুাখ্যাি করা হল্পব। 

 

 

 

 

 

 


